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Napiecie zasilania
Bezpiecznik [A] 20

Zakres parametréw spawania [A] 10 - 250 |

Cykl pracy 100% (40 °C) [A] 150 | 130

Cykl pracy 60% (40 °C) [A] 190 |

Cykl pracy 30% (40 °C) [A] 250 | 200
Napiecie biegu jatowego [V] 88

Wymiary zrédta [mm]

Waga zrédta [kg] 14,6

KUHTREIBER® ///

1 x 230 (-60%; + 15%)

476 x 186 x 279

FENIX 250 PFC AC/DC jest kompaktowym przenosnym odpornym
na duze spadki napiecia urzqgdzeniem spawalniczym, ktére zostato
zaprojektowane do spawania materiatéw wykonanych z aluminium,
stali chromoniklowej, stali czarnej oraz innych specjalnych
materiatéw i ich stopéw metodq TIG i MMA. Urzqdzenie posiada
cyfrowo sterowane zrédto spawalnicze z technologiq PFC (Power
factor correction). Gwarantuje to stabilny proces spawania przy
duzym wahaniom napiecia zasilania w sieci elektrycznej, przy
uzyciu dtugich przedtuzaczy oraz przy wykorzystaniu agregatu
prqdotwodrczego bez zmian na tuku spawalniczym. Urzgdzenie
jest w stanie pracowa¢ juz przy zasilaniu 90 V napiecia (60%
spadek napigcia) w sieci elektrycznej. FENIX 250 PFC AC/DC
odznacza sie wysmienitq stabilnosciq tuku, prostym i zrozumiatym
sposobem obstugi, wysokg mocq i szerokq gamqg wyposazenia.
Do urzgdzenia mozna podigczy¢ zdalne sterowanie. Wszystkie
elementy sterujqce urzqdzenia sq zintegrowane na klawiaturze
z przyciskami, ktéra zwieksza doktadnosc¢ i niezawodnos¢ sterowania
maszyny. Urzqdzenie spawalnicze FENIX 250 PFC AC/DC jest
przeznaczone dla najbardziej wymagajqcych uzytkownikéw.

WLASCIWOSCI IWYPOSAZENIE

« Uzycie z agregatem prgdotwérczym od mocy 3,5 kVA
(z funkcjg AV.R.).

*  Mozliwos¢ uzycia przedtuzacza o dtugosci do 200 m
(przekréj przewodow 2,5 mm?2).

« Umozliwia spawanie przy spadku napiecia do 60 %
(od Q0 V).

* Przytgczenie zdalnego sterowania umozliwiajgcego
regulacje prgdu spawania.

» Ochrona cieplna z sygnalizacjg swietlng.

Metoda MMA (DC/AC)
« HOT START, ANTI STICK, ARC FORCE, V.R.D.,
SOFT START, MMA (DC/AC), JOB MODE

Metoda TIG (AC/DC)

« HOT SPOT, przedgclz/ pogaz, JOB MODE,
zdalne sterowanie, SPOT PULS, TEST GAS,
2-TAKT / 4-TAKT, SOFT START, CYCLE, TIG PULS
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